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 كدام محدوديت ناشي از عدم وجود فلاكس در جوشكاري ميگ مي باشد؟ -1

 (عدم امكان افزايش مواد و عناصر اكسيژن زدا2( عدم امكان افزايش عناصر آلياژي                                    1

 (همه گزينه ها صحيح است4               ميليمتر        2امكان جوشكاري ورقهاي كمتر از  (3

 

 ؟ندارند كدام گروه از فلزات قابليت جوشكاري با فرآيند ميگ را -2

 (آلومينيوم و منگنز       1

                         (مس و آلياژهاي آن2

 (منيزيم و مس و آلياژهاي آنها3

 (فلزاتي كه نقطه ذوب كمي دارند مثل سرب و قلع4

 

 در فرآيند ميگ براي جوشكاري فلزات غير آهني كدام گروه از گازهاي  محافظ توصيه مي شود.   -3

 آرگن يا هليم(2و نيتروژن                                          CO2گاز (1

 (هيچكدامCO2                                        4(تركيب آرگن با 3

 

 حالتها و وضعيتها قابليت استفاده دارد؟فرآيند ميگ در كدام  -4

 ( حالت تخت و عمودي سرازير2(فقط حالت تخت             1

 ( در تمام وضعيتها و حالتها4      (حالت تخت وافقي     3

 

 اين قسمت از تجهيزات فرآيند ميگ جريان الكتريكي، گاز محافظ و سيم جوش را به حوضچه مذاب انتقال مي دهد؟ -5

 (سيستم تغذيه سيم4             ( سيستم گاز محافظ   3                 ( مشعل يا تورچ   2             نيرو      (منبع1

 

 كدام يك از موارد زير از مشخصات دستگاه جوشكاري كابين دار در فرآيند ميگ مي باشد؟ -6

 شود و هم هل داده مي شود.  (سيم جوش هم كشيده مي1

 ه مي شود. ( سيم جوش كشيد2

 ( داراي محدوده كاربرد گسترده اي است . 3

 ( بخش محتوي سيستم تغذيه كننده سيم جوش ثابت است .4

 

 چه چيزي جايگزين فلاكس در جوشكاري با الكترود دستي شده است ؟ GMAWدر جوشكاري  -7

 ( گاز محافظ2                                             ( روكش مسي الكترود1

 (همه موارد مذكور4                               ( سيستم حركت اتوماتيك الكترود3

 

غلطكه با يك گيربكس باشد حداكثر از سيم جوش با چه قطري در فرآيند ميگ مي توان  2اگر سيستم تغذيه كننده سيم جوش از نوع چرخنده  -8

 استفاده كرد؟

 2/1(سيم جوش نمره 2                                             /8(سيم جوش نمره 1

 ( هيچكدام4                                          1/0( سيم جوش نمره 3
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 در جوشكاري با گاز محافظ استفاده از گازها يا مخلوط آنها به چه عاملي بستگي دارد؟ -9

 ( فلز پايه1

 نوع فرآيند جوشكاري (2

 خواص مورد نياز در جوش( 3

 ( همه گزينه ها صحيح است4

 

 تركيب كدام گازهاي محافظ در فرآيند ميگ مي باشد؟ Argoshield51گاز  -10

 (تركيب گازهاي هليم و آرگن1

 ( تركيب گازهاي هليم و آرگن و هيدروژن است . 2

 مي باشد.  CO2( درصد كمي اكسيژن و درصد بالايي 3

 اكسيژن است . (تركيب گازهاي آرگن و4

 

 استفاده مي شود؟ GMAW از گاز خالص آرگن براي جوشكاري چه فلزاتي در فرآيند   -11

 (فولاد2( فلزات غير آهني                                1

 (فقط ورقهاي گالوانيزه4( فولادهاي كم كربن                             3

 

 ؟رآيند ميگ مورد استفاده قراردادكه باشد سيم جوش با چه قطري را مي توان در فغلط 4ده ناز نوع چرخاگر سيستم تغذيه كننده سيم جوش  -12

  2/1سيم جوش نمره ( 1

 8/0سيم جوش نمره  (2

 نيز قابل استفاده است .  2/1سيم جوش هاي بالاتر از نمره  (3

    فقط سيم جوش نمره  (4

 

 ؟امکان پذیر نیست روشهاي زيرشروع يك قوس درجوشكاري با كداميك از  -13

 ( ولتاژ بالا و مقاومت بالا2                         افزايش ناگهاني ولتاژ         (1

 DC(ولتاژ بالاي 4                           ( ولتاژ بالا و فركانس بالا    3

 

 گ مي باشند؟كدام دسته از گازهاي محافظ زير از گازهاي اكسيد كننده در فرآيند مي -14

 3و1(گزينه هاي Ar + o2                    4 گاز  (Ar + H2                    3گاز (CO2                2گاز  (1

 

 ( جوشكاري مي شوند؟ACچرا در فرآيند تيگ فلزاتي مانند آلومينيوم و منيزيم با جريان متناوب) -15

 ( اين فلزات اكسيدهاي پراكنده و ظريفي دارند. 1

 ( اين فلزات داراي چقرمگي و مقاومت به ضربه هستند. 2

 د. به هم پيوسته و نسبتاً محكمي دارن( اين فلزات اكسيدهاي 3

 ( هيچكدام از موارد صحيح نيست .4
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 استفاده شود دركدام روش انتقال قطرات شكل نمي گيرد؟ به صورت خالص CO2در فرآيند ميگ اگراز گاز محافظ  -16

 يپالس( انتقال 4          ( اتصال كوتاه      3          ( انتقال گلوله اي يا قطره اي         2       اسپري محوري          -1

 

 روشن كردن قوس به روش تماسي در فرآيند تيگ  -17

 ند( امكان شوك الكتريكي را زياد مي ك1

 ( باعث ايجاد جرقه در محل اتصال مي شود. 2

 ال تنگستني در درز جوش مي شود. ( باعث توليد آخ3

 همه موارد صحيح است . (4

 

 كدام روش انتقال بدليل ولتاژ و آمپراژ پايين براي جوشكاري ورقهاي نازك مناسب است ؟در فرآيند ميگ ، -18

 ( انتقال اتصال كوتاه2                                   انتقال گلوله اي قطره اي(1

 (انتقال اسپري پالس4                                      ( انتقال اسپري محوري3

 

 باشد و الكترود به قطب منفي متصل باشد كدام يك از موارد زير صحيح است ؟ DCدر جوشكاري تيگ هنگامي كه منبع تغذيه از نوع  -19

 ( گرماي كمتري به الكترود مي رسد و خطر آخال تنگستني كاهش مي يابد. 1

 ( گرماي كمتري به قطعه كار مي رسد و خطر آخال تنگستني افزايش مي يابد. 2

 ( گرماي بيشتري به قطعه كار رسيده و خطر آخال تنگستني افزايش مي يابد. 3

 ي افزايش مي يابد.( گرماي كمتري به الكترود رسيده و خطر آخال تنگستن4

 

 نحوه انتقال مذاب در فرآيند ميگ تحت تاثير كدام عامل مي باشد؟ -20

 ( همه گزينه ها4( قطر سيم جوش            3(گاز محافظ          2(ولتاژ         1

 

گردد مي تواند نقش بسيار موثر و مثبتي در اصلاح درصد به مخلوط آرگن + دي اكسيدكربن اضافه  7تا 1اگر گاز.....................با درصدي بين -21

 خواص قوس و كاهش كشش سطحي فلز جوش ايفا كند.

 (منواكسيدكربن                                   (هيچكدام3(هليم                           2(اكسيژن                            1

 

 ت؟پتانسيل يونيزاسيوني گازهليم چقدر اس -22

 (هيچكدام4الكترون ولت                                5/24( 3الكترون ولت                         4(  2الكترون ولت                   50(1

 

 در سيستم تغذيه فشاري با سيم جوش فولادي ،حداكثر طول كابل مشعل چقدر است؟ -23

 (هيچكدام4متر                                   5/3(3تر                      م 4(2متر                            5/1( 1
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 كدام گزينه در مورد گازهاي فعال در فرايند ميگ صحيح است ؟ -24

  نمي كنند.(گازهاي فعال در واكنش هاي شيميايي رخ دهنده در قوس و حوضچه مذاب شركت 1

 (  گازهاي فعال در واكنش هاي شيميايي رخ دهنده در قوس و حوضچه مذاب شركت مي كنند. 2

 ( گازهاي فعال از ورود گازهاي خنثي به منطقه مذاب جلوگيري مي كنند. 3

 ( گازهاي فعال با ساير گازهاي موجود در منطقه جوش وارد واكنش مي شوند.4

 

 هنگام جوشكاري با اين گاز محافظ ضروري است؟استفاده از گرمكن در كنار رگلاتور   -25

 (دي اكسيدكربن4(هليم                     3(آرگون                     2( اكسيژن                  1

 

 مزيت اصلي فرآيند ميگ نسبت به قوس الكتريكي دستي چيست؟  -26

 زانتر است.تجهيزات جوشكاري ميگ نسبت به تجهيزات قوس الكتريكي دستي ار(1

 تري دارد.نرخ رسوب بالا فرآيند ميگ(2

 ( قوس الكتريكي دستي بهتر از ميگ است . 3

  2و 1( گزينه هاي  4

 

 مي باشد؟استفاده از اين گازدر جوشكاري ميگ باعث توليد ستون قوسي متمركز ولي با هدايت حرارتي پايين و يونيزايسيون قوس آسان  -27

 (هليم4(كلر                     3(نيتروژن                      2                   (آرگون                  1

 

 دليل عمده به وجود آمدن گرده جوش نامعمول ونامنظم چيست؟ ،گاز محافظ آرگون  با در جوشكاري فولادها -28

 (حرارت ورودي پايين و نرخ سرد كنندگي سريع آرگون2  (انرژي قوس كم                                                            1

 (همه گزينه ها4(كشش سطحي بالاي فولاد مذاب در اتمسفر آرگن                       3

 

 وظيفه ي نازل تماس )نارل مسي( در تورچ جوشكاري ميگ چيست؟ -29

 نتقال جريان الكتريكي به سيم جوش در لحظه خروج از تورچ(ا2(رساندن گازمحافظ به حوضچه جوش                                 1

 (همه گزينه ها4(هدايت سيم جوش در لاينر                                             3

 

 معمولا در چه شرايطي از مشعلهاي آب خنك در جوشكاري ميگ استفاده مي شود؟ -30

 و كارهاي غير مداوم 200(براي آمپرهاي كمتر از 1

 و كارهاي غير مداوم 50(براي آمپرهاي بيش از 2

 و كارهاي مداوم 200(براي آمپرهاي بيش از 3

 (در هنگام استفاده از گازمحافظ دي اكسيدكربن4

 

 در تمام رسانا ها اگر جريان دو برابر شود اثر پينچ چند برابر مي شود؟ -31

 (ثابت مي ماند                  2(چهار برابر مي شود                                                            1

 (دو برابر مي شود           4(سه برابر مي شود                                                               3
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 درصد آرگون معمولا در كدام حالت انتقال كابرد دارد؟ 80 حداقل گاز محافظ داراي در فرآيند ميگ، -32

 (انتقال قطره اي2(انتقال اسپري محوري                                                         1

 (انتقال اتصال كوتاه4(انتقال پالسي                                                                   3

 

 در فرايند ميگ ودر انتقال قطره اي، استفاده از چه گازي درز جوشي پهن تر با عمق نفوذي مشابه آرگن ايجاد مي كند؟ -33

 تركيبات غني هليم                                              (2تركيبات غني اكسيژن                                          (1

 همه موارد (4اكسيد كربن                                تركيبات غني دي (3

 

 در فرآيند ميگ اين قسمت از تورچ وظيفه ي حفاظت از سيم جوش و هدايت آن به مجراي اتصال را به عهده دارد؟-34

 (كابل انتقال جريان2(نازل گاز                                                         1

 (سوئيچ كنترل4ترود و فنرتورچ                                     (مجراي الك3

 

35-  (ccعلامت اختصاري چه نوع منبع تغذيه اي مي باشد؟ ) 

 منبع تغذيه  جريان ثابت (2(منبع تغذيه  ولتاژ ثابت                                           1

 منبع تغذيه  سرعت ثابت (4                   ( منبع تغذيه  طول قوس ثابت                3

 

 باعث افزايش كاربرد آن در فرآيند ميگ مگ مي شود؟ CO2كدام خصوصيت گاز  -36

 (نفوذ بيشتر در قطعه كار2(سرعت بالاي جوشكاري                                          1

 (هر سه مورد4               (هزينه ي كمتر                                       3

 

 كدام مورد در مهندسي جوش از اهداف عمده استفاده از فلز پركننده)سيم جوش( مي باشد؟ -37

 (ايجاد رسوبي با خصوصيات مكانيكي كاملا مشابه فلز قطعه كار1

 (ايجاد رسوبي با خصوصيات هندسي فلز پايه2

 (ايجاد تغييرات در ساختار فلز قطعه كار3

 (هيچكدام4

 

 در فرآيند ميگ قطر الكترود بايد كاملا با چه مواردي متناسب باشد؟ -38

 (سايز جوش2(نوع گاز محافظ                                                  1

 3و  2(گزينه هاي 4(سرعت رسوب                                                   3

 

 واحد نرخ رسوب و واحد سرعت تغذيه سيم جوش به ترتيب از راست به چپ عبارتند از: ،در فرايند ميگ -39

1 ( )kg/hr  ( و)m/min                                         )2( )m/min  ( و )kg/hr ) 

3  ( )kg/hr   و )rpms                                           4 )rpm       (   وm/min ) 
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 اشعه ي فرا بنفش ساطع شده از قوس الكتريكي در واكنش با اكسيژن محيط چه گازي توليد مي كند؟ -40

 ( دي اكسيد نيتروژن2( منواكسيد كربن                                                     1

 موارد(تمام O3                                                          )4( ازن )3

 در فرآيند ميگ بيشترين ميزان انرژي تابشي فرا بنفش در جوشكاري چه فلزي و با چه گاز محافظي توليد مي شود؟ -41

 گاز آرگون –( فلز فولاد 2گازدي اكسيد كربن                                            -(فلز فولاد 1

 گاز آرگون   –( فلز آلومينيوم 4گاز دي اكسيدكربن                                       –فلز آلومينيوم  (3

 

 چه رفتار شيميايي از خود نشان مي دهد؟  CO2در فرايند ميگ گاز محافظ  -42

 (اكسيدي2(اسيدي                                                                      1

 ( خنثي4كننده                                                            (نسبتا احيا 3

 

 ؟    بوجود نمی آید در فرآيند ميگ،هنگامي كه حداقل پينچ و حداكثر اندوكتانس وجود دارد كدام يك از موارد زير -43

 جوش هموارتر(2(درز صيقلي تر                                                          1

 ( نفوذ عميق تر4        (درز جوش محدب تر        3

 

تركيب اين گازهاي محافظ در فرآيند ميگ شرايطي را بوجود مي آورد كه در ان حرارت ورودي ،سرعت جوشكاري ،شكل پروفيل جوش و نفوذ،  -44

 به حالت مناسبي مي رسد؟

 Ar/He/O2(تركيب Ar/He/CO                                                                     2(تركيب 1

 Ar/He(تركيب Ar/H                                                                             4(تركيب 3

 

 كدام يك از گازهاي زير از هوا سبكتر است؟ -45

 (آرگون2                                                               (هليم                1

 (هيچكدام4        (دي اكسيد كربن3

 

 چرا استفاده از گاز هيدروژن خالص بعنوان گاز محافظ در فرآيند ميگ به هيچ عنوان مناسب نيست؟ -46

 ( بدليل اكسيد كنندگي شديد2                 (به دليل سوختن فلزات                                      1

 (همه موارد4(بدليل ايجاد ترك هيدروژني                                                  3

 

 هاي طول بلند مناسب مي باشد؟ هاي نرم و مشعل در فرآيند ميگ اين سيستم تغذيه سيم جوش براي سيم -47

 فشاري –تغذيه سيم به روش كششي  (2                                            (تغذيه سيم به روش كششي      1

 هيچكدام (4تغذيه سيم به روش فشاري                                                  (3

 

 در فرآيند ميگ،جوشكاري كدام نوع اتصال  بيشترين حرارت را به مشعل منتقل مي كند؟ -48

 (لب روي هم2                                                                     (لب به لب  1

 شكل(  T(اتصال سپري ) 4(جناقي                                                                            3
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 بالاتري نسبت به گاز  آرگن استفاده كرد.؟چرا در مشعلهاي هوا خنك ميگ ، با گاز  دي اكسيد كربن مي توان آمپر  -49

 ( قابليت هدايت سيم جوش در گاز دي اكسيدكربن بيشتر است1

 (گاز دي اكسيد كربن باعث مي شود مشعل در درجه حرارت بيشتري نسبت به گاز آرگون كار كند.2

 ار كند.گاز دي اكسيد كربن باعث مي شود مشعل در درجه حرارت كمتري نسبت به گاز آرگون ك (3

 (هيچكدام4

 

 كدام يك از عوامل زير موجب كاهش ويسكوزيته در انتقال مذاب مي شود؟ -50

 (افزايش ميزان اكسيژن در محيط قوس1

 (كاهش ميزان اكسيژن در محيط قوس2

 (افزايش ميزان گازهاي خنثي در محيط قوس3

 صحيح مي باشد (هر سه گزينه4

                                         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

            

                                                      

 

 موفق باشید                                                                                                

 

 

 

 

 
 


